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Abstract of DE1 95331 38 

The device uses a threaded nut, located floating In a cage. When not screwed in, the nut (9) is maintained in the 
cage by a holder (7) at radial distance to the cage (3), and at axial distance to the passage aperture (2) for the 
cage In the metal body part, relative to central longitudinal axis (13) of the apeilure. The holder consists of a non- 
metallic material, esp. plastic. It moves axially and flexibly in the cage, under axial load. Freedom of motion for 
screw and holder is blocked due to friction connection, until screwing-in forces are applied. 
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in Betracht gazogene Druckschriften: 




DE 22 17 490 82 




DE-OS 21 62 609 




DE 82 28 762 U1 



@ Vorrichtung zur Verbindung von Blechteilen einer Rohbaukarosserie eines Kraftfahrzeugs 

@ Schwimmenda Lagerungen von Gewindemuttern in Kafi- 
gen belm Stand der Technik konnen beeintrachtigt warden, 
falJs die mit den Gewindemuttern vorsehenen Biechteile 
lackiert und gebrannt werden. 

ErfindungsgemSi^ ist die Gewindemutter im unverschraub- 
ten Zustand mittels eines Halters in radialem Abstand zu 
dem Kafig und in axialem Abstand zu der Durchtrittsoffnung 
in dem Kafig gehaftsn. 

Venwendung fur die Herstallung von Personenkraftwagen. 



O 

w 

CO 
CO 

let 

O) 



Q 



BUNOESDRUCKEREl 09.96 602145/278 18 



1 

Beschreibung 



DE 195 33 138 CI 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verbin- 
dung von Blechteilen einer Rohbaukarosserie eines 
Kraftfahrzeugs mit einer in einem Kafig schwimmend 5 
gelagerten Muttemplatte, wobei der Kafig im Bereich 
einer Durchtrittsoffnung an dem einen Blechteil fixier- 
bar ist, sowie mit einer in die Mutternplatte einschraub- 
baren und die Blechteile miteinander verbindenden 
Schraube. 10 

Aus der DE 82 28 762 Ul ist ein an einem Blechteil 
angeordneter KSfig fur eine Gewinderautter bekannt 
Der Kafig ist dabei aus dem Blechteil selbst ausgestanzt 
und mit Hiife von Biechlaschen durch Verklemmen an 
diesem fixiert Der Kafig weist ein U-formiges Profil auf, 15 
in dem die Gewindemutter gelagert ist 

Aus der DE22 17 490B2 ist eine Halterung einer 
schwimmend gelagerten Mutter an einem WerkstQck, 
insbesondere an einem Blechteil, bekannt Die Halte- 
nmg weist einen Blechk^g auf, in dem die Gewinde- 20 
mutter schi^mmend gelagert ist Der Blechkafig ist mit- 
tels einer Befestigungsbuchse im Bereich des Durch- 
tritts des Blechteiles befestigt, die in der Durchtrittsoff- 
nung gehalten ist Sowohl die Buchse als auch die Ge- 
windemutter sind verdrehsicher im Kafig angeordnet 25 
Als Verdrehsicherung zwischen Befestigungsbuchse 
und Durchtrittsoffnung ist eine Verzahnung vorgese- 
hen. Durch die Befestigungsbuchse, die aus Stahl be- 
steht, ist die Gewindemutter in axialem Abstand zur 
Durchtrittsdffnung und damit auch zum Blechteil ange- 30 
ordnet 

Die DE-OS 21 62 609 offenbart eine in e'mem Kunst- 
stofformteil eingekapselte Befestigungsvorrichtung, bei 
der eine Gewindemutter innerhalb der Kunststoffkapsel 
in ihrem unverschraubten Zustand derart im Inneren 35 
der Kunststoffkapsel gehalten ist, da3 sie in radialem 
und axialem Abstand zu den Innenwandungen der 
Kunststoffkapsel angeordnet ist Sobald die Gewinde- 
mutter mit einer entsprechenden Befestigungsschraube 
in Eingriff gelangt, wlrd sie gegen einen axialen Absatz 40 
der Kunststoffkapsel gepreBt 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der 
eingangs genannten Art zu schaffen, die insbesondere 
bei einem Lackieren und anschlieUendem Lackeinbren- 
nen des einen Blechteiles die Funktionsf ahigkeit der Ge* 45 
windemutter nicht gefahrdet 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Gewin- 
demutter im unverschraubten Zustand mittels eines 
Halters in radialem Abstand zu dem Klfig und in 
axialem Abstand zu der Durchtrittsdffiiung — jeweils 50 
auf eine Mittellangsachse der Durchtrittso^nung bezo- 
gen — in dem Kafig gehalten ist Dadurch ist die Gewin- 
demutter im unverschraubten Zustand weder mit dem 
Kafig noch mit dem Blechteil im Bereich der Durch- 
trittsoffnung in Beruhrung, wodurch ein Festbacken der 55 
Gewindemutter bei einem Lackieren und anschlieBen- 
dem Einbrennen des Lackes des Blechteiles verhindert 
wird. Die Funktion der Gewindemutter^ namlich ein To- 
leranzausgleich aufgrund ihrer schwimmenden Lage- 
rung, ist somit auch bei einem Lackieren und Brennen 60 
des Blechteiles gesichert Dadurch ist es mdglich, ein 
Blechteil einer Rohbaukarosserie bereits vor dem 
Lackieren mit dem K^ig und der Gewindemutter zu 
versehen, ohne daB dadurch die spitere Anbindung ei- 
nes weiteren, zugeordneten Blechteiles behindert wird. 65 
Dadurch, dafi der Halter einschlieBlich der Gewinde- 
mutter in dem KMig gehalten ist, ist es mdglich, Halter. 
Gewindemutter und Kafig vorab zu einer Baueinheit zu 



montieren und anschlieBend die Baueinheit entspre- 
chend an dem Blechteil zu fixieren. Diese Losung gestat- 
tet insbesondere eine voliautomatische Herstellung der 
Vorrichtung. 

In Ausgestaltung der Erfindung ist der Halter aus 
einem nichtmetallischen Werkstoff, insbesondere aus 
Kunststoff, hergestellt Dadurch wird der Schutz vor 
einem Verkleben oder Festbacken der Gewindemutter 
weiter verbessert, da insbesondere bei Tauchlackierun- 
gen bei entsprechender Auswahl des Werkstoffes an 
dem Halter selbst kein Lack haften bleibt 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der Hal- 
ter bei Auftreten einer Axialbelastung axial nachgiebig 
in dem Kafig angeordnet Da der Halter selbst axial 
nachgiebig ist, ist es moglich, die Gewindemutter inner- 
halb des Halters axial fixiert zu lagem, da bei einem 
Einschrauben der Befesdgungsschraube der Halter 
samt Gewindemutter zu der Durchtrittsdffnung hin ge- 
zogenwird. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die Mut- 
terplatte in dem Halter fixiert, und der Halter ist 
schwinmiend in dem Kafig gelagert ZweckmaBig ist der 
Halter dabei sowohl radial als auch axial bewegUch, um 
zum einen beim Einschrauben einer Gewindeschraube 
in die Gewindemutter einen Toleranzausgleich zu er- 
mdglichen und zum anderen ein Heranziehen der Ge- 
windemutter an die Durchtrittsdffnung und damit an 
das Blechteil zuzulassen. Auch bei dieser Ausgestaltung 
ist der Halter jedoch so stark relativ zum Kafig fixiert, 
daB er die Gewindemutter ohne auftretende Belastun- 
gen aufgrund des Einschraubens der Gewindeschraube 
in sicherem Abstand zum Kafig und zum Blechteil halt 
Der Halter schafft somit fur die Gewindemutter eine 
Ruhefbderung, die fur einen entsprechenden Befesti- 
gungsvorgang aufgeldst wird 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der Hal- 
ter in Form emer Spiralf eder ausgebildet, die innerhalb 
des Kafigs angeordnet mit einem Ende nut dem Kafig 
und mit ihrem anderen Ende mit der Gewindemutter 
verbunden ist Dies ist eine besonders einfache ladder- 
feste Halterung fur die Gewindemutter. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der Hal- 
ter auf seiner der Gewindemutter abgewandten Seite 
mit Werkzeugangriffsflachen versehen. Diese Ausge- 
staltung ist insbesondere dann von Vorteil, wenn das 
Gewinde der Gewindemutter beschadigt ist und diese 
ausgetauscht werden muB. Der Halter ist dann von der 
Riickseite aus entfembar, so daB ein Zugriff auf die 
Gewindemutter mdglich ist 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung erge- 
ben skh aus den Unteranspruchen sowie aus der nach- 
f olgenden Beschreibung von bevorzugten Ausfuhrungs- 
beispielen der Erfindung, die anhand der 2^ichnungen 
dargestelh sind 

Fig. 1 zeigt in einem perspektivischen Halbschnitt ei- 
ne erste Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen 
Verbindungsvorrichtung, 

Fig. 2 in einer ahnlichen perspektivischen Darstellung 
eine zweite Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen 
Verbindungsvorrichtung und 

Fig. 3 in einer Explosionsdarstellung die Verbin- 
dungsvorrichtung nach Fig. 2. 

Eine Vorrichtung gemaB Fig. 1 dient zur Verbindung 
von zwei Blechteilen einer Rohbaukarosserie eines 
Kraftfahrzeugs, von denen lediglich ein Blechteil (1) dar- 
gestelh ist Das Blechteil (1) ist mit einem eine Durch- 
trittsdffnung (2) aufweisenden kreisfdrmigen Durchtritt 
versehen. Das andere, nicht dargestellte Blechteil weist 
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einen korrespondierenden Durchtritt auf. Die beiden stutzt Dabei gleitet die Gewindemutter (9) aus dem 

Blechteile werden mittels einer Schrauben-Mutter-Ver- Ringflansch des Halters (7) heraus. 

bindung miteinander verbunden. Dazu ist am Blechteil Durch die schwimmende Lagerung des Halters (7) 

(1) ein mit einer zylindrischen Wandung versehener koiinte vor dem Einschrauben der Gewindeschraube 
Blechk^fig (3) koaxial zu einer Mittell^gsachse (13) der 5 die Gewindemutter (9) exakt zu der Gewindeschraube 
Durchtrittsdffnung (2) fixiert Zur Fixierung des Blech- ausgerichtet werden, wodurch Toleranzen ausgeglichen 
kafigs (3) an dem Blechteil (1) weist der BlechkSfig (3) wurden. Bei einem nicht dargestellten Ausfuhrungsbei- 
einen radial abragenden Ringflansch (4) auf, der mit spiel ahnlich Fig. 1 ist der Axialfortsatz (10) in dem 
Hilfe von uber seinen Umfang verteilten SchweiSpunk- Ringflansch des Halters (7) starr fixiert Dafur ist die 
ten (5) auf das Blechteil (1) aufgeschweiBt ist An seinem 10 Wandung des Blechkafigs (3) axial nachgiebig gestaltet, 
oberen Ende weist der Blechkafig (3) einen ringformig d. h^ diese faltet sich bei einem Anziehen der Gewinde- 
radial nach innen umgebogenen Halteflansch (6) auf, auf schraube axial zusammen. Der wesentliche Vorteil bei 
dem ein aus Kunststoff hergestellter Halter (7) in Schei- beiden Ausfuhrungsbeispielen wird darin gesehea da3 
benform axial fbdert ist Der scheibenf5rmige Kunst- die Gewindemutter (9) in ihrer Nichtgebrauchsposition 
stoffhalter (7) weist einen schmalen Ringschlitz (8) auf, 15 gemaB Fig. 1 weder mit dem Blechkafig (3) noch mit 
der uber seinen Umfang verlSuft In dem Ringschlitz (8) dem Blechteil (1) in Beruhrung steht, sondem vieimehr 
ist der Halteflansch (6) aufgenonmien. Der Ringschlitz in radialem und axialem Abstand zu beiden gehalten ist 
(8) ist radial weiter nach innen gezogen als die Erstrek- Dadurch ist ein Lackieren mittels einer Tauchlackierung 
kung des Halteflansches (6), so daB der Halter (7) auf und ein anschlleBendes Einbrennen des Lacks des 
dem Halteflansch (6) schwimmend, d. h^ radial beweg- 20 Blechteiles (1) mdglich, ohne daB die FunktionsfShigkeit 
lich, gelagert ist Die Hohe des Ringschlitzes (8) ist auf der Gewindemutter (9) im Hinblick auf eine schwim- 
die Dicke des Maiteflansches (6) abgestimmt, so daB der mende Lagerung beeintrSchtigt wkd 

Halter (7) relativ zur Mittellingsachse (13) axial an dem Den gleichen wesentlichen Vorteil weist die Gewin- 

Halteflansch (6) fbdert ist demutter (9a) gem^B den Fig. 2 und 3 auf. Bei dieser 

Im Halteflansch (6) sowie !m Bereich der Innenkontur 25 Ausfiihrungsform ist die konstruktive Losung jedoch 

des Ringschlitzes (8) sind Aussparungen sowie korre- anders gestaltet. Auch bei dem AusfQhnmgsbeispiel 

spondierende Stege vorgesehen, durch die zwar eine nach den Fig. 2 und 3 ist ein Kafig (3a) in Form einer 

schwimmende Lagerung des Halters (7) nicht behindert Stahlbuchse mittels eines Ringflansches (4a) und 

wird, gleichzeitig jedoch eine Verdrehsicherung fur den SchweiBpunkten (5a) auf ein Blechteil (1) koaxial zu 

Halter (7) geschaffen wird, da wenigstens einer der 30 einer Durchtrittsdffnung (2) und zu der Mitteliangsach- 

Stege bei einer Verdrehung des Halters (7) um die Mit- se (13) dieser Durchtritts6ffnung (2) aufgeschweiBt Der 

teliangsachse (13) an dem Rand einer korrespondieren- Kafig (3a) weist einen zylindrischen, axial nach oben 

den Aussparung anschiagt Die Verdrehsicherung ist abragenden Mantel auf, in dem ein scheibenfdrmiger 

notwendig, um bei einem Einschrauben einer nachfol- Kunststoffhalter (7a) axial gleitbeweglich gehalten ist 

gend naher beschriebenen Gewindeschraube in die 35 DerAuBenranddesKtm5tstoffhalters(7a)istreibschlus- 

nachfolgend ebenfalls nfther beschriebene zugehdrige sig an der Innenwandung des Mantels des Kafigs (3a) 

Gewindemutter ein Durchdrehen der Schrauben-Mut- gehalten, wobei zusatzlich In nicht dargestellter Weise 

ter-Verbindungzuverhindem. eine Verdrehsicherung far den Halter (7a) relativ zu 

Axial unterhalb des Ringschlitzes (8) weist der Halter dem Mantel des Kafigs (3a) vorgesehen ist In Abstand 

(7) einen nicht naher bezeichneten axial nach unten ab- 40 unterhalb seiner Gnmdscheibe weist der Kunststoffhal- 

ragenden Ringflansch auf, der eine Aufnahme fiir einen ter (7a) einen radial nach innen ragenden Ringsteg auf, 

Axialfortsatz (10) einer Gewindemutter (9) bildet Der der einen Ringschlitz (8a) begrenzt An diesem Ring- 

Axialfortsatz (10) der Gewindemutter (9) ist in dem schlitz(8a)ist einaus vier Kreuziaschen(ll)gebildetes, 

Ringflansch des Halters (7) reibschlUssig und verdrehsi- radial abragendes Laschenkreuz einer Gewindemutter 

cher gehaltea Als Verdrehsicherung ist der Mantel des 45 (9a) axial fixiert, jedoch schwimmend, d h^ radial be- 

Axialfortsatzes (10) entsprechend eckig profiliert Die weglich, gehalten. Die vier entsprechend einem Kreuz 

Innenwandung des Ringflansches ist zur Schaffung der radial nach auBen abragenden Kreuzlaschen (11) dienen 

Verdrehsicherung korrespondierend ausgebildet Der zusatzlich als Verdrehsicherung, wobei den Kreuzla- 

Axialfortsatz (10) sitzt daher mittels einer PreBpasstmg schen (11) in dem Ringschlitz (8a) korrespondierende 

in dem Ringflansch des Halters (7). Im Bereich ihres an 50 Stege in nicht dargestellter Weise zugeordnet sind. Die 

den Axialfortsatz anschlieBenden unteren Endes weist Qbrigen Teile der Gewindemutter (9a) entsprechen dem 

die Gewindemutter (9) einen radial abragenden Schei- Ausfuhrungsbeispiel nadi Fig. 1, so daB hierauf nicht 

benring auf, dessen AuBendurchmesser grdBer ist als naher eingegangen werden muB. Sobald nun eine Ge- 

der Durchmesser der Durchtrittsaffnung (2), so daB die windeschraube (12) zur Fbcierung eines zweiten Blech- 

Gewindemutter (9) sich auf dem die Durchtrittsdffnung 55 teiles an dem Blechteil (1) durch die Durchtrittsdffnung 

(2) begrenzenden Randbereich des Blechteiles (1) ab- (2) hindurch und in das Innengewinde der Gewindemut- 
statzen kann. Die Gewindemutter (9) ist mit einem In- ter (9a) eingeffihrt wird, wird die Gewindemutter (9a) 
nengewinde versehen, in die eine nicht dargestellte Ge- gegen das Blechteil (1) und zur Durchtrittsdffnung (2) 
windeschraube einschraubbar ist Die Gewindeschrau- hingezogen. Da die Gewindemutter (9a) im Ringschlitz 
be wird von der gegenfiberliegenden Seite des anderen, $0 (8a) des Halters (7a) axial fbciert ist wird mit dem Nach- 
nicht dargestellten Blechteiles aus durch die Durch- untenziehen der Gewindemutter (9a) gleichzeitig auch 
trittsoffnung (2) hmdurch und in die Gewindebohrung der Halter (7a) axial entlang des Mantels des Kafigs (3a) 
der Gewindemutter (9) eingefiihrt Beim Festziehen der nach unten gezogen. Der ReibschluB zwischen dem 
Gewindeschraube wird beun dargestellten AusfOh- Mantel und dem AuBenrand des Halters (7a) ist so be- 
rungsbeispiel nach Fig. 1 die Gewindemutter (9), deren es messen, daB er gegen die Einschraubkraf te der Gewin- 
Unterseite in Abstand zur Durchtrittsdffnung (2) ange- deschraube (12) keinen nennenswerten Widerstand lei- 
ordnet ist ailmahlich zur Durchtrittsdffnung (2) gezo- stet Auch bei der Ausgestaltung gemaB Fig. 2 ist die 
gen, bis sich ihr Scheibenring auf dem Blechteil (1) ab- Gewindemutter (9a) in ihrem in Fig. 2 dargestellten 
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Nichtgebrauchszustand sowohl in Abstand zum Kafig 
(3a) als auch in Abstand zum Blechteil (1) gehalten. Die 
schwimmende Lagerung der Gewindemutter (9a) rela- 
tiv zu dem Halter (7a) wird somit nicht beeintrachtigt 

Bei einem nicht dargestellten Ausfuhningsbeispiel 5 
der Erfmdung ist die Gewindemutter ahnlich der Ge- 
windemutter (9) gemaB Fig. 1 gestaltet Bei diesem Aus- 
fOhrungsbeispiel ist an dem Axialfortsatz ein inneres 
Ende einer Spiralfeder fixiert, deren HuBeres Ende mit 
dem Kiflg verbunden ist Dadurch ist die Gewindemut- 10 
ter an dem Kafig freischwebend aufgehangt Bine ahnli- 
che freischwebende Aufhangung far die Gewindemut- 
ter laBt sich beim Ersatz der Spiralfeder durch eine 
Wellmembran erzielen. 

Ein weiterer wesentiicher Vorteil bei alien beschrie- 15 
benen Ausfflhrungsformen der Erf indung wird darin ge- 
sehen, dafi die gesamte Baueinheit aus Gewindemutter, 
Halter und Kafig vorab montierbar ist und anschiiefiend 
als kompiette Baueinheit in einfacher Weise auf dem 
entsprechenden Blechteil koaxiai zur Durchtrittsoff- 20 
nung durch Verschweifien oder ^hnliches fixierbar ist 
Dadurch ist die erfmdungsgemafie Ldsung insbesondere 
fur eine vollautomatische Fertigung geeignet 

Patentanspriiche 25 

1. Vorrichtung zur Verbindung von Blechteilen ei- 
ner Rohbaukarosserie eines Kraftfahrzeugs mit ei- 
ner in einem Kafig schwimmend gelagerten Gewin- 
demutter, wobei der Kafig im Bereich einer Durch- 30 
trittsoffnung an dem einen Blechteil fixierbar ist, 
sowie mit einer in die Gewindemutter einschraub- 
baren und die Blechteile miteinander verbindenden 
Schraube, dadurch gekennzeichnet, daB die Ge- 
windemutter (9, 9a) im unverschraubten Zustand 35 
mittels eines Halters (7, 7a) in radialem Abstand zu 
dem Kafig (3, 3a) und in axialem Abstand zu der 
Durchtrittsdffnung (2) — jeweils auf eine Mittel- 
langsachse (13) der Durchtrittsdffnung (2) bezogen 

— in dem Kafig (3, 3a) gehalten ist 40 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Halter (7, 7a) aus einem nichtme- 
tallischen Werkstoff, insbesondere aus Kunststoff, 
hergestellt ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 45 
zeichnet daB der Halter (7, 7a) bei Auf treten einer 
Axialbelastung axial nachgiebig in dem Kafig (3, 3a) 
angeordnet ist 

4. Vorrichtimg nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gewindemutter (9) in dem Halter 50 
(7) fixiert ist, und daB der Halter (7) schwimmend m 
dem Kifig (3) gelagert ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Gewindemutter (9a) innerhalb des 
Halters (7a) schwinmiend gelagert ist 55 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB der Hal- 
ter (7a) in dem Kafig (3a) axial reibschlOssig fixiert 
angeordnet ist 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden so 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sowohl 
die Bewegungsfreiheitsgrade der Gewindemutter 
(9, 9a) als auch die des Halters (7, 7a) durch reib- 
schlussige Verbindungen zwischen der Gewinde- 
mutter (9. 9a) und dem Halter (7, 7a) und/oder zwi- 65 
schen dem Halter (7, 7a) und dem Kafig (3, 3a) bis 
zu dem Auftreten von HnschraubkrSlften blockiert 
sind 



8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB der Hal- 
ter in Form einer Spiralfeder ausgebildet ist die 
innerhalb des Kafigs angeordnet mit einem Ende 
mit dem Kafig und mit ihrem anderen Ende mit der 
Gewindemutter verbunden ist 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der Hal- 
ter in Form einer Wellmembran ausgebildet ist die 
einerseits am K&fig und andererseits an der Gewin- 
demutter bef esdgt ist 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Hal- 
ter auf seiner der Gewindemutter abgewandten 
Seite mit Werkzeugangrif fsfiachen versehen ist 
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